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Optex Super Build 4:1 ist ein Zweikomponenten Hybrid-Polyester-
Epoxid-Spritzspachtel mit auBergewohnlichen Fllleigenschaften
Hohe Schichtstarke moglich und der patentierten 4:1 Mischungsverhéltnis-Technologie. ist
eine Schichtdicke von 100-200 um leicht erreichbar.
Intrigierte Kontrolifarbe - ROSA APPLIZIERT > OPTEX SUPER BUILD 4:1 ist das ideale Produkt fur die
GRAU GESCHLIFFEN Vorbereitung von Restaurierungs- und Instandsetzungsarbeiten.
Der Spritzspachtel wird rosa appliziert und wird beim schleifen
Einfach schleifbar grau. Wodurch hohe Stellen sichtbar werden, wahrend niedrige

Stellen und Kratzer rosa bleiben.

Die direkte Anwendung auf Metall macht Epoxid- oder
selbstatzende Grundierungen Uberflissig.

Mit wasserlslicher Farbe kompatibel und VOC-konform. Das
Decklacksystem ist frei wahlbar.

Gute Fiilleigenschaften
Direkt auf blankes Metall anwendbar

Hervorragende Haftung

Kompatibel mit Wasserlacken und VOC konform
bei Anwendung

OPTEX® SUPER BUILD 4:1 Probieren Sie es selbst
#101400 - 3,78 | und erfahren Sie alle
#101403 - 946 ml Vorteile fiir Ihren

Reparaturprozess!
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NUR FUR PROFESSIONELLE ANWENDUNG
Optex Super Build 4:1 ist ein Zweikomponenten-Hybrid-Polyester-Epoxid-Spritzspachtel mit einer

L patentierten integrierten Kontrollschicht, die auBergewdhnliche Fulleigenschaften bietet. Mit der

R Patentierten 4:1 Mischungsverhéltnis-Technologie, besteht das Produkt den 500 Stunden Salzsprihtests
(ASTM B117). Mit wasserldslicher Farbe kompatibel und VOC-konform.
Alle Untergrlinde mussen vor dem Auftragen des Spritzspachtel ordnungsgemaB geschliffen und gereinigt
werden, um eine optimale Leistung zu erzielen. Haftung auf einer Vielzahl von Untergriinden, darunter:
Aluminium, verzinkter Stahl, Glasfaser, starre Kunststoffe, Stahl, SMC, METTON®, Spachtelmasse oder
Kitt.

UNTERGRUNDE HINWEIS: Eine Epoxid-Vorbeschichtung ist NICHT erforderlich, wenn mindestens zwei Schichten mit einer
Trockenfilmdicke von (115-150 pm) aufgetragen werden, um einen angemessenen Schutz zu erzielen.
Achtung: Nicht auf selbstatzenden Primern, sdurehaltigen Beschichtungen oder nach der Verwendung
von sdurehaltigen Reinigungstlchern auftragen, da diese Materialien den Aushartungsprozess von
Polyester-Spritzspachteln hemmen kdnnen.
Reinigen Sie vor dem Schleifen die zu reparierende Stelle griindlich und entfernen Sie alle Schmutz-, OI-
und Wachsrickstande.
Bei der Reinigung von rohem, freiliegendem Fiberglas wird die Verwendung von Aceton empfohlen.
Schleifen Sie den Reparaturbereich mit einem P80/P180 Schleifmittel an. AnschlieBend erfolgt der feinere
Aufschliff mit einer P220 Kérnung auf einem Exzenterschleifer.
Entfernen Sie jeglichen Staub von der Oberflache.

MOHEEREIIUNG Kohlenstoffstahl und Aluminium bitte sofort nach dem Schleifen und Entstauben grundieren.
Spachtelmasse aus Polyester
- Schleifen Sie den Reparaturbereich mit einem P180/P220 Schleifmittel und anschlieBenden Feinschliff
mit einer P320 Kérnung auf einem Exzenterschleifer.
Entfernen Sie jeglichen Staub von der Oberflache.
Ruhren Sie das Produkt in der Dose grindlich um, bis es eine gleichméaBige Konsistenz hat [ein
Farbdosen-Shaker kann nutzlich sein].
Das Mischungsverhaltnis nach Volumen:
- 4 Teile Optex Super Build 4:1 Spritzspachtel
- 1 Teil 4:1 Polyester Spritzspachtel Harter
Das Mischungsverhaltnis nach Gewicht, Gramm:

ANMISCHEN #101400 (9) 85,7 171,4 2571 342,9 428,6 514,3

#101408 (g) 14,3 28,6 42,9 57,1 71,4 85,7
Total (9) 100 200 300 400 500 600

Verwenden Sie nur den mitgelieferten EVERCOAT-Harter. Eine Verdlnnung ist nicht erforderlich und wird
nicht empfohlen.

Nach ca 2 Stunden (22°C), je nach Schichtdicke ist das Produkt schleifbar. Nach dem Trocknen sollte

Optex Super Build 4:1 mit einem Schleifmittel der Kérmungen P180-P500 flir den néchsten Arbeitschritt
ANWENDUNG vorbereitet werden.

Vor dem Auftragen zusatzlicher Beschichtungen oder Polyesterspachtel/Spritzspachtelmasse missen alle

Kontrollverfarbungen ordnungsgeman abgeschliffen werden.

SCHLEIFEN / NACHBEARBEITUNG lixagem pode comecar em aprox. 2 horas (22°C), dependendo da espessura do filme. Apds a secagem
0 Optex Super Build 4:1 deve ser preparado para a proxima etapa com abrasivo P180-P400 Toda a
coloragéo do guia de lixagem (rosa) deve ser devidamente lixada antes de aplicar produtos adicionais ou
betume poliester.
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Farbe Pink
Konsistenz Flissig
Verarbeitungszeit 40 Minuten bei 22 °C
Trockenzeit bis schleifbar 22°C - 2 Stunden // 60°C - 30 Minuten
Korrosionschutz 500 Stunden Salznebeltest (ASTM B117)

Lkl S o ans! Maximale Schichtstérke 600 pm maximum / 100-200 pm pro Schicht

Gesamtfeststoffe nach 62-65%
Gewicht @ 4:1 RTS
Inhaltsstoffe und Sicherheitsdatenblatt (MSDS) auf Anfrage erhaltlich
VorsichtsmaBnahmen
voC Siehe Abschnitt 9 des Sicherheitsdatenblattes

BESTANDIGKEIT

Die Eigenschaften sind typische Werte und nicht als technische Verkaufsangaben zu betrachten. Die
physikalische Prifung wurde bei ca. 22 °C und 75 % rel. F. durchgefuhrt, wenn nicht abweichend
angegeben

HALTBARKEIT

Halten Sie die Dose geschlossen und lagern Sie diese kiihl und trocken
Mindesthaltbarkeitsdatum: 12 Monate ab Produktionsdatum.

Das Produktionsdatum befindet sich in der Chargennummer auf der Unterseite der Dose oder auf dem
Produktetikett.

Die Chargennummer setzt sich wie folgt zusammen: 8 10 233

8 = Jahr 2018 | 10 = Monat Oktober | 233 = laufende Chargennummer

LAGERUNG

Die Lagerung sollte den Anforderungen der lokalen Bestimmungen erfolgen. Bitte beachten Sie die

auf dem Etikett angegebenen VorsichtsmaBnahmen. Maximale Lagertemperatur 25 °C. Die Lagerung
sollte an einem kuhlen, gut belufteten Ort und nicht in der Nahe von unvertréglichen Materialien und
ZUndquellen erfolgen. Zwingend von Oxidationsmitteln,starken Laugen und Sauren fernhalten. Rauchen
in unmittelbarer Nahe verboten. Unbefugten Zugriff verhindern. Geoffnete Behalter sind sorgfaltig und
dicht zu verschlieBen. Aufrecht lagern, um Auslaufen zu verhindern. Nicht in die Kanalisation entleeren.
Angemischtes Material nicht wieder in den Originalbehalter zurickflhren.

Lesen Sie vor Verwendung der EVERCOAT-Produkte alle Anweisungen und Warnhinweise.
Sicherheitsdatenblatter zu allen Materialien finden Sie online unter https://itwevercoat-sds.thewercs.com/.
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